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Cong ty Stavian Industrial Metal dinh vi & doanh nghiép cung cép giai
GIOIl THIEU

phép toan dién vé thuong mai va sadn pham trong chudi gid tri ca kim
cONG TY 06 PHKN KIM LOAI cONG NGHIEP STAVIAN loai cong nghiep cho khach hang trong va ngoai nuorc.

Ké thira mang ludi phan phoi ndi dia lén manh, ddi tac uy tin tai hon 100
quoc gia va 30 chi nhanh trén toan thé gi¢i cla Stavian Group, dong
thoi s& hitu hé thdng van phong, kho bai hién dai bac nhat tai Ha Noi,

CONG TY CO PHAN KIM LOAI CONG NGHIEP STAVIAN (goi tét La A Riemie) V=i 219 Rl Gl i, 21 B Ve (61 e e 4o i
“Stavian Industrial Metal") dwoc thanh lap tir ngay 18/6/2021 véi Ak Rl el Gl Vel @lel 19 Gl Elie L4 eemild Wi el pli

iAo A " . . ne il g . A cA ae trien doc quyeéen, Stavian Industrial Metal da va dang tung budc khang
muc tiéu xay dwng mot thi trwwo'ng vat lieu kim loai cong nghiép soi : R R R i A
dinh vi thé la Cong ty thuong mai Vat liéu kim loai cong nghiép quy mo
lén, khéng chi phuc vu cho hé sinh thai ciia Tap doan, ma con dd nang
lyc cung cép nguyén liéu cho nhiéu nganh céng nghiép co quy mo Lén
trong va ngoai nudc, gép phan dua cac sdn pham céng nghiép cla Viét
Nam vuon ra thé gidi.

dong, minh bach va hwéng t&i muc tiéu phat trién bén virng.

Stavian Industrial Metal d&t muc tiéu dén n3m 2028 nam trong Top

10 Céng ty Thwong mai Vat Lliéu kim loai cong nghiép lé'n nhat Bong
Nam A.
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QUANG SAT
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1] QUANG SAT

Cong ty C6 phan Kim loai Céng nghiép Stavian, & mét cdng ty thuong mai quy mé lén, cung
cép nhiéu loai quéng sat c6 ngudn goc tir Bdng Nam A. Quang tu nhién cla ching toi rat giau
ham luong Fe tir 60,0% dén 68,0% va rat it tap chat. TAt cd cdc mau kiém tra chéat luong
duoc thuc hién va chirng nhan béi SGS.

Ngoai chat luong tuyét veri, cdng ty ching tdi con cam két trit luong doi dao; véi cong suét

cung cép t6i thiéu la 200.000 t&n hang thang, bao gébm cé quéng cuc va quang min. Ching toi
cling chu trong cai thién co s& ha tang bang cach lam dudng mdi, xAy dung céu cang riéng.

Fe 60.0 — 68.0%
Sio2 ~ 0.87%
Al203 ~ 0.59%
P ~ 0.011%
S ~ 0.12%
CaO ~ 0.055%
MgO ~ 0.88%
FeO ~11.18%
Zn ~ 0.017%
Pb ~ 0.002%
LOI ~ 0.077%
Moisture ~ 0.33%
GHI CHU:

Tinh bén virng & moét trong nhitng yéu td then ch6t ma ching téi ludn chu trong trong moi quyét
dinh kinh doanh. Chung téi cé trach nhiém véi méi trudng va ciing chd § dén cdng déng dia
phuong.

* Nhitrng con s8 trén duoc dua trén mot s6 test kiém tra hang quéng cuc.

=== STAVIAN INDUSTRIAL METAL | 04



PHOI THEP
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2 | PHOI THEP

21| TiINH NANG SAN PHAM

Sa&n pham phoi thép do Céng ty C6 phan kim loai céng nghiép Stavian phan phdi duoc sdn xuat bai
cac Nha may quy md, duoc dau tu xay dung khu lién hop sadn xuét khép kin, déng bo tao ra chubi
lién hoan trong san xuat phoi, thép thanh pham.

, , Tiét dién ngang: 120x120mm, 130x130mm, 150x150mm
Kich thuoc
DO dai: 6/12m

Méc thép 3SP, 5SP, SD295(A)...
Tiéu chuan JIS, ASTM, BS, TCVN...

2.2 | THONG SO Ki THUAT

Thanh phan Héa hoc

.
A Sy - e o > i

STAVIAN INDUSTRIAL METAL | Q5 ===

3SP 018-0.24 015-0.35 0.40-060 0.05max 0.05max 0.3 max 0.3 max 0.3 max

SD285A 0.24-0.29 015-0.35 0.50-0.80 0.05max 0.05max 03max 03max 0.3 max

SSP 0.30-0.35 0.15-0.35 0.50-0.80 0.05max 0.05max 03max 03 max 0.3 max

B Chung tdi c6 thé cung cap phdi thép voi dac tinh hoa hoc va kich thudc theo yéu cau clia khach
hang va phu hop vai tiéu chuén quéc té.

=== STAVIAN INDUSTRIAL METAL | 06



3 | THEP CUON CAN NONG
31| TiINH NANG SAN PHAM

Cong ty C6 phan kim loai cdng nghiép Stavian cung cap day du cac sdn pham thép cén ndng theo cudn,
tam, day dd cac mac thép pho thong.

Cac sdn phdm Cdng ty C6 phan kim loai cong nghiép Stavian cung cap dugc sdn xuat tir cdc nha may
uy tin mang quy mo6 toan cau nhu Hoa Phat, Formosa, TATA Steel, Nippon Steel, Hyundai Steel, Baotou,
Shangchen Steel...

Thép cubn Cubn d6 day tir 3mm - 16mm
Thép tdm T 3mm - 40mm va cét theo yéu cau
Mac thép SS400, Q345B, A36, Q235B, Q355B, AS572,1004...

Tiéu chuén JIS, ASTM, SAE, TIS, EN, MS, GB...

3.2 | THONG SO Ki THUAT
Thanh phan hda hoc & Tinh chét co hoc

Thép Carbon SAE J403

Thanh phan héa hoc (wt.%)

Mac C Mn P S

S

= LR 1004 0.02-0.08 0.35 max 0.030 max 0.035 max

—

-
J i i
| I)'.“"‘ u \
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1006

1008

1010

1012

1017

GHI CHU:
Du cac nguyén to6 Cu, Ni, Cr, Mo.

0.08 max

0.10 max

0.08-0.13

0.10~0.15

0.15~0.20

0.45 max

0.50 max

0.30-0.60

0.30-0.60

0.30-0.60

0.030 max

0.030 max

0.030 max

0.030 max

0.030 max
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0.035 max

0.035 max

0.035 max

0.035 max

0.035 max




JIS G 3101 Thép cén danh cho Két cdu chung JIS G 3132 D&i carbon can néng cho éng va 6ng dan

2 a (i 2 x ~x
Kiém tra do ber%) Kha ning udn cond®

Kiém tra do bén Kha nang uén®

e »

. A D6 bén ubn N/mm? D6 day (t) mm Do day (t) mm
Thanh phan hda hoc
(Wt.%) O t Pha 1.?< 1.?< 3.?< 6,?< <30 30<
A N : rong an <S. t
D6 day (t) mm Keg/da' Goc ubn <30|<60 | <13 <13.0
. 0
010 035 050 0040 0040 270 30 32 B85 37 Flat on
SPHTT  max max  max max  max min min min min min itself 0.5xt
16 16<t<40 SPHT2 018 035 060 0.040 0.040 340 25 27 30 32 No5 180 10xt 15xt No.3

max max  max max max min min min min min
t<S No.5 21 min 0.25 035 030 0.040 0040 410 (201 22 25 27 15xt  2.0xt

0050 0050 245 235 SPHT3  max max ~090 max max min min min min min
SS400 = =I* ) i 3 400~510 5<t<16 No.1A 17 min 180 1.5xt  No.l .
max max  min min GHI CHU:
16<t<50  NolA 21 min 1. C4c gid tri duoc chi dinh sé& khéng &p dung cho cédc phan khéng déu & cé hai dau cutia dai thép.
2. Thir nghiém udn cé thé duoc bd qua, dua trén cac yéu cau vé thdng sé ki thuat hiéu sudt udn ma nha san
t<5 No.5 19 min xudt co thé dat duoc.
3. Mau th{r sé theo hudng lan.
SS490 = = Or}?:XO Of:XO iﬁﬁ r2n7|§ 490~610 5<t<16 NolA 15 min 180 2.0xt  No.l 4. Céc gia trj trong ngoéc don la céc gia tri tham khado va cé thé duoc &p dung theo thda thuan gitra nha san
xuat va nguoi mua.
16<t<50 NolA 19 min
GHI CHU:
1. Cac nguyén t6 hop kim khac véi cdc nguyén td trong bang trén cé thé duoc thém vao khi can thiét. o ’
2. Thir nghiém udn cé thé duoc bd qua, dua trén cac yéu cau vé thdng s6 ki thuat hiéu sudt udn ma nha san ASTM A1011 Thep carbon, theép két cau, thép hop kim thap cuong do cao

xudt co thé dat duoc.

Thanh phan héa hoc (wt.%

( )
Mac
o T v 15 [ [ [on] v [oa] w] v [w ]

[Ell ' 6 3131 Thép tém, tém va déi nhe c4n néng SRR 002 060 0030 0035 020 020 015 006 0008 0.008 0.025
. - — ~015 max max max max max max max max max max
025 090 0035 004 020 020 015 006 0008 0008 0025 i
. A , . A . . max max max max max max max max max max max
Thanh phén hda hoc (wt.%) 025 090 0035 004 020 020 015 006 0008 0008 0025
" wa | e | e | e | e o | e | e | e | e | o | aee
; - mm 025 135 035 004 020 020 015 0.06 0008 0.008 0.025
oal

16< 20< 25¢ 32< 4,4 max ~max max max max max max max max max max
t t t t t ét <32 t>32 -
<16, <20, <25 <32 <40 GHICHU: S S , ) ‘
- 1. Khi yéu cau thep chira dong, gia tri toi thiéu la 0,20%. Khi khdng yéu cau thep chira dong, gia tri dugc chi dinh la
a C o S
SPHC 012 _ 0.60 0.045 0.035 27.0 27 27 29 29 3.1 3.‘1 No5 180 on 05xt | No3 gla. tr! toi da. o L ) . » .
max max max max  min min | min  min = min  min  min itself 2. Khi ham lugng cacbon<0,05%, nha san xuat co thé cho phép ham luong Cr toi da la 0,25%.
3. Khi ham luong carbon B 0,02%, nha san xuat cé thé thém Ti nhung phai nhd hon hodc bang 0,025% tré xudng

GHI CHU: hon (34N + 1,5S).
1. Céc gié tri duoc chi dinh s& khéng ép dung cho cac phan khéng déu & ca hai dau cla dai thép
2. Thtr n’ghiém Lifin cd thé duoc bd qua, dua trén cac yéu cau vé thong sé kg thudt, hiéu suét uén co thé dat Kiém tra d6 bén Kha nang uén cong
duoc bdi nha san xuat

N Ae 2 X 2 7. s o . , s SA @
3. Chiéu dai cia mau thr song song v&i hudng lan. B8 bén udn Keo dai %

N/mm?
Mac Strc cang Ejhan
D6 day (t) N/mm2 kiém tra
mm Bo day (t) mm

Ban kinh trong

Bo chiéu dai 2in. (50mm)

t<6.0 0.65<t<16 0.65<t16 255t <6.0

CS Type ) ) ) -

B 205~340 - 25 min 25 min 25 min - -
SS Grade 230 min 365 min 18 min 22 min 23 min Ixt

88 Song song

voi Vuoéng goc

SSGrade 250 min 360 min 17 min 21 min 22min  hudng lan 1.5xt VGi
36 Typel hudng l&n
SSCGrade 250 min 400~550 16 min 20 min 21 min oxt
36 Type2

STAVIAN INDUSTRIAL METAL | 0Q === === STAVIAN INDUSTRIAL METAL | 10



B £ 10025-2 Thép cén nong danh cho Két cau 3.2.3 | BPANH DAU VA BONG GO

Thanh phan héa hoc (wt.%) 3.2.3.1| BANH DAU
Mac ) « C4c sdn pham do Cdng ty C6 phan kim loai cong nghiép Stavian phan phoi déu cé tem mac cla
c St Mn S N Cu CEV nha san xuét chinh hang.
S235JR 017 017 140 0.035 0.035 0.012 0.55 0.35 + Nh&n s3n pham thép cubn cén néng duoc dan vao vong trong clia cudn.
max max max max max max TERS ERS « Cac thdng s6 ghi trén nhan bao gém:
aea 017 017 140 0.030 0.030 0012 055 035
max max max max max maXx maXx maXx Théng tin Nhé Sén xué't
S275JR 0.21 0.21 1.50 0.035 0.035 0.012 0.55 0.40 R 3 .
max max max max max max max max Tén san pham
S355UR 0.24 0.24 1.60 0.035 0.035 0.012 0.55 0.45 Théng sO chi tiét
max max maXx max max max max max
— 0.20 020 160 0,030 0.030 0012 055 045 e iisp
maXx max max max max max max max KI’Ch Cé’
53552 0.20 0.20 1.60 0.025 0.025 0.55 0.45 R
max max max max max ) max max ID Cudn

Khoi lugng tinh

w

N

W

N al =1 = —_
- ey ~ aljlbhlwoInNn| -
U]

(@D

Z

@

@

9~

Kiém tra dd bén (Vudng géc véi hudng l&n) Kiém tra tac dong R
: Trong lvong tho
A . B
o Kemeel o =| z Ngay san xuét
Bo bén ubn Strc cang Po ™| 3 . . .
N/mm? N/mm? Do chiéu dai = 80mm chieudai | = | & 3 0 Lt lwatng b el
Q Q Q>
=565v80| 5 | 3 = S6 nhiét
o g 05 42 D5 a2 poday | ® | 3 5 . F—
0 day (t) mm 6 day (t) mm 6 day (t) mm (t) mm al| © = 2 Ma vach san pham
O .—:_..
o J= 2o \ A
1B6<t<25 t<3 3<t<25 kt<15 1.5<t<2 2<t<25 25<tk3 3t <25 o S : Nguo'l dung cuol
4 D&u chirng nhan san pham
S235JR =9 e |eeorsn| 7 18 19 24 20 27
min min min min min min min min
S235J0 235 225 3p0~510 360~510 16 17 18 19 24 o 2
min min min min min min min min
song Danh muc dong goi
3275JR 275 265  430~580 310~560 14 15 16 17 21 20 27 song 2 gg
min min min min min min min min voi A s A 1» o)
huén Bo day (T)s3.0 mm Bo day (T) > 3.0 mm
min min min min min min min min lan

1 1
min min min min min min min 0 min \ \ \ \ 2 ) L -\ 2
3 3
$355J2 355 345 360~510 470~630 13 14 15 16 20 20 27
min min min min min min min min
GHI CHU:
1. SO dai dién cho dién tich m&t cat ngang cdia mau thir.
2. Thit va dép ép dung cho sadn pham cé do day tir 6mm tré 1én. ///

Gdc clia day thép so véi phuong clia mat Gdc clia day thép so véi phuong clia mét
cudn thép la 90¢°. cudn thep la 180°

GHI CHU:

1. Theo dd day va chiéu réng cla cac don dat hang khac nhau, tdng so6 lwvong Day deo hinh
mat va DAy deo hinh tron trén d6 day va chiéu rong tuong (ng

2. 1: DAy budc mét, 2: Day deo vong tron, 3: Bit kin.

STAVIAN INDUSTRIAL METAL | 11
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4 | THEP CUON CAN NGUOI
4.1| TINH NANG SAN PHAM
« S3n pham cén ngudi duoc san xuéat tir thép cén ndng sau khi duoc tay gi va phd dau (PO). Thép cudn

sé duoc can lai theo nguyén ly bién dang déo bang luc tadc dong tir con l&n lén bé mat dai thép, dé co
duoc do day dung vai yéu cau st dung.

* Theép cudn can ngudi duoc dung lam nguyén liéu cho day chuyén ma ké&m, day chuyén ma nhém kém,
day chuyén son mau.

Cubn day D6 day 0,2 - Bmm
Tam, bang C4t theo yéu cau
Cac loai Thép can ngudi, thép ma kém, thép cudn dién tlr, thép phl dau; céc loai thép tdm/cudn loai 2...

Tiéu chuén JIS, ASTM, EN, SAE, JFS, IS0, AS...

4.2 | THONG SO Ki THUAT
4.21| THEP CUON CAN NGUOI
Tam va dai thép carbon khir lanh JIS G3141

Théng s6 ki thuét JIS G3141
Biéu tuong cla lép SPCD  SPCE
C max 0.0 0.08

Si max - _

Thanh phan
hoa hoc % Mn max 0.50 0.45

P max 0.040 0.030
S max 0.035 0.030

Strc cang © <
Nmme (min) 0.30st 270 270

Diém loi
N/mm?2 (max)

Kiém tra do bén 0.30<t<0.40 33 35
do day (mm 0.40<t<0.60 36 38
0.60<t<1.00 38 40
100<t<160 39 a1
160<t<2.50 40 42
0.50<t< 1.00 ; ;
100<t<160 - -

Goéc ubn cong

0.30<t (240)  (220)

Keo dai % (min)

Tg (& trung binh cla bién dang déo

Kiém tra uén cong —
Ban kinh bé mat bén trong

GHI CHU:

1. Cac nguyén t6 hop kim khéac véi cdc nguyén té duoc chi dinh trong bang

2. Gia tri kiém tra d6 bén kéo duoc ddm bao cho céc SPCC do

3. Déi v&i nhitng loai co d6 day dudi 0,60mm, s& bd qua thlr nghiém dd bén kéo

4. SPCF va SPCG s& dugc ddm bao khéng bi &0 hoa trong sau thang sau khi van chuyén tir nha may clia nha san xuét

5. Gi6i han trén clia diém chay déo hodc (ng suat chay trong ngodc don mang tinh chat tham khao va cé thé duoc ép
dung khi co sy déng Y giita ngudi mua va nha cung cap

6. Thir nghiém kha n&ng u6n cong cé thé duoc bd qua. Tuy nhién, khi duoc chi dinh bdi ngudi mua, thir nghiém phai
duoc thuc hién.
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ASTM A1008 Thép hop kim cé ham lugng carbon thap va thép cudng dé cao duoc cadn ngudi vai kha SAE J403 Thép Carbon
n&ng dinh hinh duoc cai thién, dugc lam cirng béng dung dich va thép tdm co kha néng nung cirng

Thanh phan hda hoc %

T R I IO I R

. 010 002015 0.08 0.08 09008 0.06 0.02 1002(1) 0.02~0.04 0.35 max
max ’ ' max max ’ ' max max 1003(1) 0.02~0.06 0.35 max
Mn max 0.6 0.5 0.5 0.4 1004(1) 0.02~0.08 0.35 max
2 e e O — 002 002 1005(1) 0.06 max 0.35 max
S max 0.035 0.02 0025 0.02 1008(1) 0.08 max 0.25~0.40
Al min a 0.01 0.02 0.01 0.01
5 1007(1) 0.02~0.10 0.50 max
Thanh phan ' 2
héa hoc % Cu max 0.20" 0.2 0.2 01 1008(1) 0.10 max 0.30~0.50
1010 0.08~0.13 0.30~0.60
Crmax b 015 015 015 0.15 0.030 max 0,035 max
Mo max 0.06 0.06 0.06 0.03 1012 0.10~0.15 0.30~0.60
Nb max 0.008 0.008 0008 01 p— e — p———
Ti maxc 0.025 0.025 0.025 0.15
N . 1016 013~0.18 0.60~0.90
1017 0.15~0.20 0.30~0.60
GHI CHU: 1018 0.15~0.20 0.60~0.90
1. Trurng hop d&u cham ling (...) xuét hién trong bang, mac du khéng duoc chi dinh, két qua phan 1019 015~0.20 0.70~1.00
tichséduocbaocao. i ‘ L ‘ 1020 018~0.23 0.30~0.60
2. Chromium duoc cho phep, tuy theo lya chon cua nguoi mua, toi da la 0,25% khi ham luong
2 ¢ L3 1021 018~0.23 0.60~0.90
carbon nho han hoac bang 0,05%.
3. BGi vai thép chira 0,02% cacbon trd 1én, titan dugc cho phép tuy theo lua chon cla nha san 1022 018~0.23 0./0~1.00
xuét, v&i mirc thap hon & 3,4N+1,5S hodc 0,025%. ]
. A o f o e N R . AT S , . GHI CHU:
4. Khi can str dung thep da khur oxy bang nhdm cho tng dung, co thé dat hang thep thuong mai . . ) R . , .
L e Fi 2 A,g . QA, . 0 g aing ) g P g me 1. Thep carbon cuc thap, thep khdng 6n dinh va khéng coé ké hé sé khéng duoc cung cap cho cac loai nay.
(CS) véi ham lugng nhom tong so toi thieu la 0,01%. 2. Co thé cung cap thép khong 6n dinh va thép carbon cuc thap, khong c6 ké hé 6n dinh va khong 6n dinh
5. Chi dinh Loai B &€ tranh murc carbon dudi 0,02%. cho céac loai nay. Gigi han mangan déi v&i Hinh dang Két cAu, Tam, Da&i, T&m va Ong han sé& nhu sau:

SAE1006 yéu cau Mn t&i da 0,45% va SAE1008 yéu cau Mn téi da 0,50%.

6. Buoc phép cung cap dudi dang thép dugc khir khi chan khéng hodc én dinh hda hoc, hoc ca
hai, tuy theo lya chon clia ngudi mua.

7. B6i vé&i cac mire carbon nhé hon hodc bang 0,02%, dugc phép st dung vanadi, columbium hodc
titan hodc su két hop clia ching lam nguyén té 6n dinh theo lua chon clia ngudi mua. Trong
nhirng trudng hop nhu vay, gidi han ap dung doi véi vanadi hodc columbium t6i da 1a 0,10% va
giGi han doéi vai titan toi da la 0,15%.

8. Khi quy dinh thép déng, gidi han ddng la yéu cau t6i thiéu. Khi thép ddng khéng duoc chi dinh,
gi¢i han dong a yéu céau toi da.

9. Néu duoc sdn xuat bang quy trinh G lién tuc, thép én dinh duoc cho phép theo lua chon cla nha
san xuét va ap dung Foontotes f va g.

10. Phai duoc cung cdp dudi dang thép 6n dinh va khir khi chan khéng.

STAVIAN INDUSTRIAL METAL |15 ==m === STAVIAN INDUSTRIAL METAL | 16



EN 10130 T&m cén ngu6i dé kéo va tao hinh

B o: oo ooe  oos oo oo

B o o5 oo o3 0z 02
Thanh phén 0.045 0.035 0.030 0.025 0.020 0.020
hoa hoc

_ 0045 0035 0030 0025 0020 0020

- - - - 0.3 0.2
270~410 270~370 270~350 270~330 270~330 250~310

280 240 210 180 170 150
o nar Kéo dai % (min) 28 34 38 40 a1 44
T 16 bién dang déo 190 (min) - 13 16 19 21 25

S6 mii cirng bién

Sl e O (i - - 0.180 0.200 0.220 0.230

GHI CHU:

1. IMPa=1 N/mm?2

2. Titan c6 thé duoc thay thé bang niobi. Carbon va nito sé duoc 6n dinh hoan toan.

3. Khi d6 day lén hon 0,5 mm va nhd hon (bao gébm) 0,7 mm, gid tri t8i thi€u cho do gidn dai bi gidm 2 don vi.
Da&i véi dod day nhoé hon (bao gébm) 0,5 mm, gid tri toi thi€u gidm 4 don vi.

4. C4c gia tri ctia r90 va n90 chi ép dung cho céc sdn phadm cé do day béng hoac lén hon 0,5 mm.

5. Khi d6 day trén 2 mm, gia tri ctia r90 gidm 0,2.

6. D6i vdi muc dich thiét k&, gidi han dudi cla Ung suat chéng chay cho céc loai DCO1, DCO3, DCO4 va
DCOS5 cd thé duoc giad dinh (& 140 MPa.

7. (*) duoc phat trién bdi nha san xuét.
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4.2.2 | THEP CUON MA KEM NHUNG NONG
JIS G3302 Thép la va dai ma k&m nhdng néng

B Thanh phan hoa hoc JIS G3302

Bon vi: %

SGCC 0.5 max 0.80 max 0.05 max 0.05 max

SGCH 0.18 max 1.20 max 0.08 max 0.05 max
SGCD1 0.12 max 0.60 max 0.04 max 0.04 max
SGCD2 0.0 max 0.45 max 0.03 max 0.03 max
SGCD3 0.08 max 0.45 max 0.03 max 0.03 max
SGCD4 0.06 max 0.45 max 0.03 max 0.03 max
SGC340 0.25 max 170 max 0.20 max 0.05 max
SGC400 0.25 max 1.70 max 0.20 max 0.05 max
SGC440 0.25 max 2.00 max 0.20 max 0.05 max
SGC490 0.30 max 2.00 max 0.20 max 0.05 max

SGC570 0.30 max 2.00 max 0.20 max 0.05 max

s A~

B Tinh chat co hoc JIS G3302

Kiém chirng Kéo dai (%)
nang sudt | Sic cing D6 day danh nghia (t) mm Mau thir va

Wi | ™
(N/mm?) <040 <060 <10 <16 <25

SGCC (205 min)b (270 min) b

SGCHC - - - - - - - ]
SGCD1 - 270 min 32 min 34 min 36 min 37 min 38 min tShoeg
SGCD2 = 270 min = 36 min 38 min 39 min 40 min hudng lan
SGCD3 - 270 min - 38 min 40 min 41 min 42 min
SGCD4a - 270 min - - 42 min 43 min 44 min
SGC340 245 min 340 min 20 min 20 min 20 min 20 min 20 min S65
el 295min ¢ 400min 18 min 18 min 18min  18min  18min phutgrfg .
SGC440 335 min 440 min 18 min 18 min 18 min 18 min 18 min hodc

. . . . . . . vudng goc

SGC490 365 min 490 min 16 min 16 min 16 min 16 min 16 min voi
Syl 560 min 570 min 2 2 = - - phuong lan

GHI CHU:

1. Mau thir: mau thdr phai la mau thir s6 5 clia JIS Z 2201.

2. Doi vari tAm cudn clia SGCD4, khéng duoc tao ra luc kéo cang khi thuc hién céng viéc trong vong 6 thang sau khi
san xuét

3. N&ng suat va do bén kéo la dé tham khao

4. SGCH khong phai la vat liéu .
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Théng sé ki thuat tiéu chuadn ASTM AB53 cho thép tdm, ma k&m hodc ma hop kim kém-sat m Tinh chat co hoc theo tiéu chuidn ASTM AB53 (Thép két cau va thép cwdrng dd cao)
bang quy trinh nhidng ndéng

® Thanh phan héa hoc ASTM AB53 (Két cau thép va thép cwdrng d6 cao) Mac YS min (MPa) TS min (MPa)A EL in S0mm, min, (%)A
230 310 20

SS 33(230)

. . . =] B . BCD
S I N I N O S T R S s a7e5%) = 350 e

Cr N
SS 33(230) 020 135 010 004 025 020 015 006 0008 0008 0025 A

SS 40(275) 275 380 16
SS 37(255) 020 135 010 004 - - 025 020 015 006 0008 0008 0025
SS 50(340) Class 1 340 450 12
SS 40(275) 025 135 010 004 - - 025 020 015 006 0008 0008 0025
SS 50(340) Class 2 340 12
Ayl 025 135 020 004 - - 025 020 015 006 0008 0008 0025 (340) Class
SSECCSUNM 025 135 004 004 - - 025 020 015 006 0008 0008 0025 .. sSclEn)Cleesd b “e =
SS 55(380) 025 135 004 004 - - 025 020 015 006 0008 0008 0025 .. SS 50(340) Class 4 340 410 12
SS 60(410) 025 135 004 004 - - 025 020 015 006 0008 0008 0025 .. SS 55(380) 380 480 1
SS 70(480) 025 135 004 004 - - 025 020 015 006 0008 0008 0025 .. SS 60(410) 210 480 108
SS 80(550) - - 25 020 015 006 0008 0015 0025
S 020 135 004 004 025 S5 70(480) e 0 -
I OCERM 002 135 005 002 - - 025 020 015 006 00 00 0I5
SS 80(550) Class 1C 550D 570
L CCSR M 020 135 004 004 - - 025 020 015 006 0008 0015 0025
SS 80(550) Class 2C, E 550D 570
015 120 .. 0035 - - S N2 = R O R T R 50
EEWNECM O 015 120 .. 0035 - - | oz | oo | s | e | 29| Clasf Dk S5 80(550) Class 3 5500 570 3F
020 135 . 0035 - - 020 02 of ol 99 0905 oo HSLAS 40(275) 275 3406 22
015 120 .. 0035 - - oz | wze | s | e | L [GE9] e HSLAS 50(340) 340 410G 20
001 0005 0O
o1 120 .. 0035 - - 020 020 015 08 mn mn mn - HSLAS 55(380) Class 1 380 480G 16
HSLAS 70(480 ) ) 001 0005 001
C:OM 015 165 .. 0035 020 020 015 018 mn mn. mn HSLAS 55(380) Class 2 - e .
ASWYEecso@ 015 165 .. 0035 - - 020 | CZD | ©is | Ope | G eRks ] Gl
— . HSLAS 60(410) 410 480G 16
GHI CHU: HSLAS 70(480) 480 550G 12
1. Truorng hop déu cham g (...) xuét hién trong bang nay thi khéng cé yéu cau, nhung phan tich sé& dugc bao cao
2. D6i véi cac mirc Carbon nhé hon hodc bang 0,02%, vanadi, columbi hodc titan hodc su két hop clia ching dugc phép st HSLAS 80(550) 550 620G 10

dung lam nguyén t8 6n dinh theo lua chon ctia nha san xuét.
3. Trong nhing trudng hop nhu vay, gidi han dp dung déi vai vanadi va columbi toi da & 0,10% va gidi han déi vai titan 1a
015% GHI CHU:
4. Titan duoc phép st dung cho thép SS400 theo lwa chon clia nha san xuét, v&i mirc thdp hon & 34N + 1,55 hodc 0,025% 1. Truerng hop khdng cd dau cham Ling (...) trong bang nay thi khong bat budc
5. B6i vai thép chira hon 0,02% carbon, titan duoc phép & mitc thap hon 34N + 1,5S hodc 0,025%
6. Sé duoc cung cap dudi dang thép 6n dinh.

2. B6i v&i d6 day tdm 0,7Imm hodc mdng hon, yéu cau vé dd gian dai gidm hai diém phan tram déi véi SS
60(410) va 70(480)

3. Déi véi d6 day tdm 0,71Tmm hodc mang hon, khong cén kiém tra do cang néu két qua do cuing la Rockwell
B85 hoac cao hon

4. Vi khéng co6 dudng cong nang suét lién tuc, cudmng dé néng suat nén duoc coi [a ing suat & do gian dai
0,5% dudi tai hodc do léch 0,2%

5. SS 80(550) loai 2 cé thé thé hién cac dac tinh tao hinh khac véi loai 1, do su khéc biét vé& hda hoc

6. Ngutyi mua nén tham khao ( kién clia nha sdn xuat khi dat hang vat liéu

7. Néu can dd bén kéo cao hon, ngudi dung nén tham khao y kién clia nha san xuét.
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EN 10346 San pham thép phing dwoc phi nhiing néng lién tuc

m Thanh phan héa hoc va Tinh chat co hoc ciia thép carbon thap dé tao hinh ngudi
(N/ mm2) (N/ mm2) f},{f:ﬁ.{?'
Ol 1eu

T4 & bién
dang nhua
t6i thiéu

Mac thep max(%6)

DX51D (Z,ZF) 018 120 012 - 270~500
DX52D (Z,ZF) 140~300 270~ 420
DX53D (Z,ZF) 140~260 270~ 380
DX54D (2) 36 16b 018
120~220
DX54D (ZF) 012 050 060 010 0045 030 34 14b 018
DX56D (2) 39 19b 0.21
120~180
DX56D (ZF) 37 17bc 0.20c
DX57D (Z) BT 41 21b 022
DX57D (ZF) 39 19b,c 021c

GHI CHU:

1. Gidm gid tri do gian dai t8i thiu ap dung cho do day sdn phdm t<0,50mm (trir 4 don vi) va cho

0,5mm<t <0,7/mm (trtr 2 don vi).
2. D6i voi t > 1,5mm, gid tri r90 t6i thiéu gidm 0,2 qua tao.

3. D6 véi t > 1,5mm, gid tri r90 t8i thiéu gidm 0,2 tao va gid tri n90 t6i thiéu gidm 0,01 &p dung.

B Tinh chat co hoc (hwéng ngang) clia thép cé dd bén cao dé tao hinh ngudi

35CSV550
35CSV440
50CSV1300
50CSV1000
50CSV800
50CSV700
S50CSV600
50CsVv470
65CSV1300
65CSV1000
65CSV600
65CSV800

GHI CHU:

JIS C2552
Phan loai

35A440
S0A1300
S0AT1000
S50A800
S50A700

S50AB00
S50A470

65A1300
65A1000
65A600

65A800

Do day (mm)

0.35

0.50

0.65

T7 trong kg/dm3

775
7.70
7.85
7.85
7.80
7.80
775
7.70
7.85
7.80
775
7.80

Suy hao sét

W/kg (max)

Wis/s0

1. Khéi lrong riéng duoc st dung dé tinh dién tich mat c&t ngang clia mau thir.
2. Suy hao s&t W15/50 cé nghia la suy hao sat khi tan s6 (& 50 Hz va mat dé tir théng l&n nhat 1a 1,5T.
3. Mat d6 tir thong B50 c6 nghia la mat do tir théng & cuong do tir truedng 5000 A/m.

Mat do tir thong
T(min)

BSD

5.50 1.64
4.40 1.64
13.00 1.69
10.00 1.69
8.00 1.68
7.00 1.68
6.00 1.65
470 1.62
13.00 1.69
10.00 1.68
6.00 1.66
8.00 1.70

Mg the D6 bén ubn D06 bén kéo Kéo dai a,c Nuéng cirng | Tg & bién dang Bién dang
P (N/mma2) N/mm?) - min(%) Index-min (MPa) déo c-min clrng min 424 | THEP CUON TKY Ri
HX180YD 180~240 330~390 34 - : 018 n JIS G3131 Thép tam, Tam va Dai nhe cén néng
HX220YD 220~280 340~420 32 - 15 017
HX300YD 300~360 390~470 27 - 13 015 MEL SPHC SPHD SPHE SPHF
012 010 0.08 0.08
HX220BD 220~280 320~400 3P 30 12 015 max max max max
Thanh phén 060 max  045max  040max  0.35max
HX260LAD 260~330 350~430 26 - - - hoa hoc % “ 0.045 max 0.035max 0.030max 0.025 max
DE WLl  300~380 380~480 23 - - - gt miepe | CIOEl mex | DUk | P ek
HX340LAD 340~420 410~510 21 Stc céng M/mme 270 min
_ i i i t<1.6 27 min 30 min 32 min 37 min
HX380LAD 380~480 440~560 19 . . . 1.6<t<2.0 29 min 32 min 34 min 38 min
M, S ARl 2.5<t<3.2 29 min 35 min 37 min 39 min
GHI CHU: Kd'grgéga 3.2<t<4.0 31 min 37 min 39 min 40 min
1. Gidm gid tri dd gian dai toi thiéu &p dung cho do day sdn pham t<0,50mm (trir 4 don vi) va cho 0,5 i
< ‘ ).
ISR ERECon), . 240 31 min 39 min 41 min 42 min
2. Bo6i vai t >1,5mm, gia tri rS0 t6i thieu giam 0,2 qua tao. - - S5 5 th Bh
3. B8 v&i 16p phii ZF (GA), gid tri B gian dai t3i thiéu gidm 2 don vi va gia tri r90 t6i thiéu gidm 0,2 huong l3n  hubng
e ap dung 180

Flat on itself
05t

Ban kinh
trong

Do day t<3.2
(t) mm t>3.2

Kha nang
uon cong

Mau kiém tra S6 3, theo hudng l&n

GHI CHU:

1. Lép SPHF duoc san xuét theo mat quy trinh dac biét, chdng han nhu lam bang thép da chét dé cai thién kha ning kéo.

2. C4c gia tri duoc chi dinh s& khéng ap dung cho céc phan khéng déu & ca hai dau clia dai thép.

3. Thir nghiém udn cong c6 thé duoc bd qua theo quyét dinh clia nha sdn xuét, nhung kha néng uén cong phai dép tng thdng
s6 k{j thuat. Tuy nhién, khi nguoi mua chi dinh thi phép thir phai duoc thuc hién.
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E JIS G3101 Thép can néng cho két cau chung

Thanh phan hda hoc % Kiém tra d6 bén Kha nang uén cong

4c C Mn S » ”
Do day (t)
. (mm)

SS300 20S min 330-430 26 min 21 min 05t
SS400 = = 0.05 max 0.0Smax 245 min 400-510 2I1min 17 min T 15t 61
SS490 285 min 490-610 19 min 15 min 20t
SERZION 0.3 max 16 max 0.04 max 0.04 max 400 min 540 min 16 min 13 min 20t

GHI CHU:

1. Céc nguyén t6 hop kim khac véi cdc nguyén té trong bang trén co thé dugc thém vao néu can thiét.

2. Thir nghiém udn cong co thé duoc bd qua theo quyét dinh clia nha san xuét, nhung kha ndng udn cong phai
dép Ung thong sb k{ thuét. Tuy nhién, khi ngudi mua chi dinh thi phép thi phai duoc thuc hién.

B JIS G3132 Dai thép carbon cén néng cho dng va dng dan

Thanh phan hda hoc Kiém tra do bén Kha n&ng uén cong

oo Ban kinh trong
faadl I Si | Mn s |Succa D6 day ()mm . Gdc udn | B day (t) mm
16<t | 30<t |+ 03<t
<30
P
Samell 010 050 270 min 30 min 32min 35 min 37 min e’ 05t
max max cong
018 060 . . . . . y S63
SPHT2 max 035 max 0040 0.040 340 min 25min 27min 30min 32min g5 5 800 10t 15t theo
025 Max ggg. Max max hthgao huong
SPHT3 [y 090 410min 20min 22min 25min 27min 219 15t 20t  &n
SPHT4 [l 030 490 min 15min 18min 20 min 22 min 15t 20t
GHI CHU:

1. Ham luong Si clia SPHT1 co thé duoc sira déi dén t6i da 0,04%, theo thda thuan gitra ngudi mua va nha san xuat

2. Gia tri trong ngodc don ¢ nghia (& gia tri tham chiéu

3. C4c gia tri duoc chi dinh s& khdng ap dung cho céc phan khéng déu & ca hai dau cla dai thép.

4. Thir nghiém u6n cong c6 thé duoc bd qua theo quyét dinh clia nha san xuét, nhung kha nang udn cong phai dap
(rng thdng s6 kg thuét. Tuy nhién, khi ngudi mua chi dinh, phép thir phai duoc thuc hién.
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n ASTM A1011 Carbon, két cau, thép hep kim thap cwérng dd cao va hop kim thap cwerng dé cao véi
kha nang dinh dang dwoc céi thién

Thanh phan hda hoc

el e e e [

002- 060 0030 0035
CS Type B 015 max max max i
002- 050 0020 0030 001
DS Type B .
_ 008 max max max  min e 0008 0008 0008
SS Grade 33 025 080 0035 004 - 020 020 ('1) 006 Mmax min  min
max max max max
SS Gr. 36 Tuype 1 025 080 035 004  _
max max max max
SS Gr. 36 Type 2 025 135 0035 0040
max max max max
POV 022 135 0040 0040 0005 0005 0005
max max max max min min min
HSLAS-F Gr.50 006
max
HSLAS-F Gr.60 015
015 165 0020 0025 _ 020 020 0 0005 0005 0005
HSLAS-E Gr70 max max max max max max e min min min
016
HSLAS-F Gr.80 max

E EN 10111 Thép tam va dai cac bon thap dwoc can néng lién tuc dé tao hinh ngudi

Thanh phan hda hoc

03

o]l |
=8 =
N Il N

0.08 0.35 0.025 0.025

Keo dai
D6 bén udbn N/mm? Strc céng

N/rmime LO=80mm LO=565vS0

1.0st<2 2st<11 Ist<1.5 1.5<t<2 T23

DD 170-360 170-340 440 22 23 24 28

DD12 170-340 170-320 420 24 25 26 30
DD13 170-330 170-310 400 27 28 29 33
DD14 170-310 170-290 380 30 31 32 36

GHI CHU:
Mién & chiéu rong clia san phdm cho phép, cdc mau thir cho phép thir dd bén kéo phai duoc thuc hién theo phuong
ngang vai hudng cudn.
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5 sAE 4403 Thép cacbon

Thanh phan hda hoc %

[ s | = [ - [ 5 _

1002(1) 0.02~0.04 0.35max
1003(1) 0.02~0.06 0.35max
1004(1) 0.02~0.08 0.35max
1005(2) 0.06max 0.35max
1006(2) 0.08max 0.25~040
1007(1) 0.02~010 0.50max
1008(2) 0.10max 0.30~0.50
1009(2) 0.15max 0.60max
1010 0.08~013 - 0.30~0.60 0.030 max 0.030 max
1012 010~015 0.30~0.60
1013 0Mn~016 0.30~0.60
1015 013~0.18 0.30~0.60
1016 013~0.18 0.60~090
1017 015~0.20 0.30~0.60
1018 015~0.20 0.60~0.90
1019 015~0.20 0.70~1.00
1020 018~0.23 0.30~0.60
1021 018~0.23 0.60~0.90
1022 018~0.23 0.70~100
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4.2.5 | DANH DAU & BONG GOI
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Théng tin Nha san xuét

Tén san pham
Théng s6 chi tiét
Mac thép

Kich c&

ID Cubn

Khoi luong tinh
Trong luvong tho
Ngay san xuét
Chéat luong bé mat
S6 nhiét

M& vach sdn pham

Ngudi dung cudi

D&u chirng nhan san pham

Truong hop 1

Goi gidy Film/Giay/VCI + Bao vé canh gidy + Bao vé
canh kim loai + Gidy b‘|aICL'mg + Bdo vé kim loai + Bdng
dai chu vi + Bdéng dai mat

Truong hop 2

Goi gidy Film/Giay/VCl + Bdo vé canh gidy + Gidy bia
cing + Béng dai theo chu vi + Bdng dai mat
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GHI CHU:
Déng gai tuy chinh cé san theo yéu cau.
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THEP XAY DUNG

THEP THANH VAN
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5 | THEP XAY DUNG

5.1 | THEP THANH VAN
51.1| TINH NANG SAN PHAM

Thép thanh l& mét trong nhitng vat liéu thép duoc s dung phé bién nhat trong nganh xay dung. N6 cé bé
mat khdng déu nhu cac dudong van ngang.

V&i d&c tinh chiu kéo cao, chju nhiét cao, cuong dé chay déo cao..., sdn phdm nay dugc s dung cho céc cong
trinh bé téng cot thép, cao Oc, van phong, cdng trinh thay dién, cau duong...

51.2 | THONG SO KY THUAT

Tiéu chuén

Mac thép

SD 295A (SR 30A)

Thanh phan hoa hoc (%)

“

0.050max 0.050 max

SD 295A (SR30B) 0.27max 150max 0.55max 0.040max 0.040max
SD295, SD390, SD490, CB300-V, CB400-V, CBS00-V, Grade 460... SD 390 (SR 40) 0.29max  [80max 055max 0.040max 0.040max 0.55max
) SD490 (SR 50) 0.32max 1.80max 0.55max 0.040max 0.040max 0.60 max
Buong kinh D06 - DSO mm
Ung dung Trong c6ng trinh xay dung bé tong, cét thép, nha dan dung, nha cdng nghiép, EEE DESD men 0088 M
: cao 6c¢ van phong, céc cong trinh thiy dién...
TCVN CB 400-V 0.29max 180max 0.55max 0.040max 0.040max 0.56 max
X 1651-2-2008
CB 500 -V 0.32max 180max 0.55max 0.040max 0.040max 0.61 max
RB 300
RB 400 0.060max 0.060max
TCVN RB 500 0.060max 0.060max
6285-1997
RB 400W 0.22ma 1.60max 0.60max 0.50max 0.50max 0.50 max
. RB SOOW 0.22max 160max 0.60max 0.50max 0.50max 0.50 max
cll
TCVN Cin
1651-1985
Clv
Gr 250 0.25max 0.060max 0.060max 0.42max
BS 4449:1997 Gr 460A 0.25max 0.050max 0.050max 0.51Tmax
Gr 460B 0.25max 0.050max 0.050max 0.51Tmax
GR 40 0.060max
ASTM
&) AB15/A615M-01a
GR 60 0.060max

—]
ol
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Thanh phan hoa hoc (%) Déc tinh udn

Tiéu chuan — —— —— U’ng dung
DG bén udn Strc cang Kéo dai (%) Goc udn Ban kinh

(Re) N/mm2 | (Rm)M/mm? (o) udn (mm)

. 16 min v&i D<25 y N
. . = THEP XAY DUNG
. 16 min véi D<25 . 15D v&i D<16
295~390 440 min 18 min vé&i D>25 i I °
JIS 18 min v&i D<25 2D v&i D>16 .
Cel oo/l 345~440 490 min min vol o< ° thanh van I HEP DAY

20 min voi D>25

16 min v&i D<25
. . o 2.5D
390~510 S60 min 18 min vé&i D>25

_ 12 min v&i D<25 i 15D véi D<16
490~625 620 min 14 min véi D>25 =0 2D v&i D>16

300 min 450 min 19 min 160°-180° Theo bang 7 cla

TCVN
TCVN . . . )
1651-2-2008 [EAully 570 min 14 min 160°-180°  1651-2-2008 (4p  [ETAETAIRVIs
dung cho tirng c&
500 min 650 min 14 min 160°-180°  va méac thép)

300 min 330 min 16 min 160°-180°
400 min 440 min 14 min 160°-180 Theo bang 5 cia
TCUN TCVN 6285-1997
. q q 1 o_—I o 2 .
6285-1997 500 min 550 min 14 min 60°-180 (E\ip dL.“jg (?ho ) thanh van
tung c® va mac
400 min 440 min 14 min 160°-180°  thep)
500 min 550 min 14 min 160°-180°
300 min 500 min 19 min 180° .
TCVN 400 min 800 min 14 min Q0° . Thép.
1651-1985 thanh van
600 min 900 min 6 min 45° }
250 min  (Rm/Re) min 22 min 45°
=115
BS 4449:1997 Thép
(Rm/Re) min . el thanhvan
=108 3.5D v&i D>16

300 min 420 min D10: 1min ' ° D10, 13, 16: 1.75D° Thép thanh
ASTM D13,16,19: 12 min D19: 2.5D van: D10 ~ D19

AB15/4615M-0la D10, 13, 16, 19: @ min - D10, 13, 16: 3.5D

420 min 620 min D22, 25: 8 min D19, 22, 25: 5D
D29, 32, 36: 7 min D29, 32, 36: 7D

Theép thanh
van: D10 ~ D36
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5 | THEP XAY DUNG

5.2 | THEP DAY
5.2.1 | Tinh ndng san pham

Thép day duoc lam tir déng cédn dugc lam ndng bdi 1o nung, sau d6 duoc dua qua may can nghién thd, may can

trung gian, may can hoan thién va may cén thu nhd va dinh hinh, sau d6 duoc cudn va hinh thanh bdi may cudn.

HANG MUC GIA TRI

Buong kinh cda thanh 26 — 912

Buong kinh bo thép D=12m

Trong lvgng bo thép W = 2000 kg

Bé mét Bong, khdng co vét nirt

Mau séc Mau xanh xam

Phan Tiét dién tron, bau duc nhd

Mac SAE 1006, SAE 1008, CB 240, CB 300...
Tiéu chuén JIS, ASTM, EN, JFS, AS...

Céc loai thép tuy chinh cé thé duoc phat trién theo nhu cau clia khach hang, vui long lién hé véi Phong Sale dé
biét thém chi tiét.

5.2.2 | Thong s6 kij thuat

Thanh phan Hoa hoc
Thép carcon JIS G3131

Thanh phan hoa hoc (wt.%)

SAE
I R T

1006 0.08 max. 0.25-0.40
1008 0.10 max. 0.30-0.50
1010 0.08-013 0.30-0.60
1012 0.10-015 0.30-0.60
1015 013-0.18 0.30-0.60
1017 015-020 0.30-0.60 0.040 max 0.050 max
1018 015-0.20 0.60-0.90
1021 0.18-023 0.60-0.90
1022 0.18-0.23 0.70-1.00
1030 028-0.34 0.60-0.90
1033 0.30-0.36 0.70-1.00
GHI CHU:

1. Thép carbon tiéu chuén, [& thép hat min, cé thé thém 0,0005 - 0,0030% Boron dé cai thién dé cung.
2. Luc nay, chir B can duoc danh & gitra S6 l&p, chang han nhu 10B21,10B33.
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5.2.3 | BANH DAU VA BONG GOI

Théng tin Nha san xuét
Tén san pham

Su chi rd

Lop theép

S6 nhiét

Buong kinh

Khéi lwong tinh

ID Cudn

Chét luong bé méat

(@]

M3 vach san pham

Ngay san xuét

N

S6 trinh tu nhiét

w

o o
N N
W W
N —
g >
(Z} nlml=210 N alrs|lwln]- z.
® I
[0 )

p
e} c

D&u chirng nhan san pham

Hinh dang

Cach 1. Bdéng goi 2. Bong goi
dong goi chung trung lap

3. Dong goi dac biét 1 4. Dong goi dac biét 2

S6 day S6 day Ca hai mat cla cudn thep Toan bd cudn day duoc phd

deo mét: 4 deo mét: 8 déu duoc thém miéng dém bé&ng l&p pha PP
bao vé goc.

Trang thai

1. S6 day dai vong tron phu thudc vao chiéu cao clia cudn day.

2.Kg hieu[ 1 |:Miéng bdové [2]:Vé ép PP

3. Bong goi dac biét 2 khdng ap dung cho Thanh day
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5 | THEP XAY DUNG
5.3 | THEP HINH

5.3.1| TINH NANG SAN PHAM

Cdng ty C6 phan Kim loai Cdng nghiép STAVIAN chuyén cung cap da dang céc chiing loai thép hinh bao gém
thép hinh chir H, W, thép gdc,.. ttr cac nha méy danh tiéng nhu POSCO YAMATO, TISCO, An Khanh,... S3n pham
duoc san xuét trén day chuyén hién dai dat day da tiéu chudn quéc té nhu JIS G3192:2014, KS D3502:2021,

THEP XAY DUNG SR

THEP HINH

Chiing loai Thép hinh H, U, |, W, thép gdc,...

Tiéu chuan JIS, ASTM, K§, BS, EU...

Mac thep S5400, SS490, A36, AS72...

5.3.2 | Théng s6 ki thuat
[} Tiéu chudn Nhat Ban Jis
Thanh phan héa hoc

I I I T T A N N

55400 - <0050 <0050 :

Jis
631012015 55490 - - - <0050 <0050 - :
55540 <030 : <160 <0040 <0040 : .

Tinh chat co hoc

Gidi han chay B0 gian dai Kiém tra va dap
toi thieu (N/mmz2) t6i thiéu (%) (t >12mm) 5c | Ban kinh
uén
) mm
1B<t Nhigtdo Nongluon mm
ap thu
<50 (°C)  t6i thidu (J)
> 245 2235 400~510 =221 217 > 21 - - 15xt
JIS
G3101:2015 > 285 2275 490~610 =19 =15 =19 = = 180° 20xt
> 400 > 390 > 540 =16 =213 =17 - - x t
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5.3.3 | KICH THU'G'C & DAC TiNH MAT CAT

I TIEU CHUAN ASTM
B} Thép hinh chir H theo tiéu chudn JIS G3192:2014

Thanh phan héa hoc

36 0 0.40

ASTM

A36/A36M:2014 A - 0.040 0.050 - -
Gr4z 0 0.40 1 0.040 0.050 - -
ASTM G50 0 0.40 1 0040 0050 i . —— —
AS72/A572M:2018

Kich thudc mét cat : Kich thudc mat cat

Tiét dién

Gre0 0 0.40 1 0.040 0.050 - -

mét cat 2t o

100x100 17 100 100 6 8 8 22 350x175 49 350 175 7 " 63

Tinh chat co hoc

Kiém tra sitc cang

125x125 24 125 125 7 9 8 30.00 350x250 78 340 250 9 14 13 100

Tiéu chuén Gidi han chay téi thiéu [ D6 bén kéo tdi thidu Do gian dai téi thidu 150x100 21 148 100 6 9 8 26 400x200 56 396 199 7 11 13 71
(N/mm2) (N/mm?2) (%)
150x150 31 150 150 7 10 8 40 65 400 200 8 13 13 83
t<50
150x75 14 150 75 5 7 8 18  400x300 105 390 300 10 16 13 133
ASTM
) A36 250 400 ~ 550 21
A36/A36M:2014 75x90 18 75 90 5 8 8 2200 450x200 65 446 193 8 12 13 83
Gra2 290 415 min. 24 200x150 30 194 150 6 9 8 38 75 450 200 9 14 13 95
ey Grso 345 450 min. o1 200x100 18 198 99 5 7 8 23  450x300 121 440 300 1 18 13 154
A572/A572M:2018
GrS5 380 485 min, 20 21 200 100 68 8 8 27 500x200 78 496 199 9 14 13 99
200x2 1
Gr60 A5 =50 i . 00x200 50 200 200 8 12 13 64 88 500 200 10 16 13 112
250x175 44 244 175 7 1 13 55 500x300 111 482 300 1 15 13 141
250x125 25 248 124 5 8 8 32 125 488 300 1 18 13 159
29 250 125 6 9 8 37 B600x200 93 596 199 10 15 13 118
250x250 72 250 250 9 14 13 a1 103 600 200 1 17 13 132

300x150 32 298 149 6 8 13 4080 600x300 133 582 300 122 17 13 169

37 300 150 7 9 13 47 147 588 300 12 20 13 187
300x200 56 294 200 8 12 13 7 170 594 302 14 23 13 217
300x300 93 300 300 10 15 13 18 700x300 163 692 300 13 20 18 208

350x175 41 346 174 6 9 13 52 182 700 300 13 24 18 232
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B} Thép hinh chir W theo tiéu chudn ASTM AB-19 B3 Coc thép hinh chir H theo tiéu chuin ASTM A6-19

» Kich thudc mat cat Kich thudc mat cat
Khéi lugng i Khoi luong '

Kich thudc
tiéu chuén

Kich thudc

tiéu chuén {RiE)
W4 x 4 19 13 106 4160 103 4.060 7 0.280 9 0 8 0 (gig) 58 36 204 8.020 207 8 n 0 n 0 10 0
WS x 5 24 16 127 5.010 127 5.000 6 0.240 9 0.360 8 0 HP1O 62 42 246 9.700 256 10 N 0 n 0.420 13 1

(10X10)
28 19 131 5150 128 5.030 7 0.270 n 0.430 8 0 85 57 254 9990 260 10 14 1 14 1 13 1
W6x4 13 9 148 5.830 100 3.940 4 0170 S 0 8 0 79 58 299 11780 306 12 1.0 0 1.0 0 15 1
14 9 150 5.800 100 3.940 4 0170 6 0 8 0 HP12 93 63 303 1.940 308 12 13 1 13 1 15 1

(12X12)
18 12 153 6.030 102 4.000 6 0.230 7 0.280 8 0 10 74 308 12130 310 12 15 1 16 0.610 15 1
24 16 160 6.280 102 4.030 7 0.260 10 0 8 0 125 84 312 12.280 312 12 17 1 17 1 15 1

W6 x 6 23 15 152 5990 152 5.990 6 0.230 7 0.260 8 0

n Thép coc clr theo tiéu chuan JIS A5528:2012

30 20 157 6200 153 6020 7 0.260 9 0 8 0 ] ) L . e o
, , Khoi lvgng don vi Kich thudc mat cat Tiét dién mat cat
Kich thucoc

37 25 162 6380 154 6080 8 0.320 12 0 8 0 e e Trén 1tLT§:]gVU6”9 Trén 1 cay
(Hx8) kg/m kg/m? Mm cm?
W8 x 4 15 10 200 7890 100 3940 4 0170 5 0 8 0 9 9
SP-IV 76 190 440 443 170 194 155 96.99
19 13 203 7990 102 4000 6 0230 7 0 8 0
23 15 206 8110 102 4 6 0 80 0 o) 0 E Thép gC')C theo tiéu chué’n JIS G3192:2014
W8 x 5% 27 18 207 8140 133 5250 6 0230 8 0330 8 O Kicer s [khéiluong e e Ti&t disn mat okt
tiéu chuan don Vi
31 21 210 8280 134 5270 6 0.250 10 0400 8 O (AxB) o e o
W8 x 6% 36 24 201 7930 165 6 B 0 10 0400 10 O 00X200 45 . - - S
R e e I ! ! 2 12 e 200x200 60 200 200 20 17 12 76.00
W8 x 8 46 31 203 8000 203 8 7 0 10 0 0 0
52 35 206 8120 204 8020 8 0310 13 0 v 0
S9 40 210 8250 205 8070 9 0.360 4 0560 10 O CONG TY cO PHAN KIM LOAI CONG NGHIEP STAVIAN
71 48 216 8500 206 810 10 0.400 17 1 0 0

Hotline Tw van va Bat hang:

86 58 222 8750 209 8.220 13.0 0.510 21 0.810 10 0 Email: info@stavianmetal.com

Hotline: (+84)2471001868 / (+84)975271499
100 67 229 9.000 210 8.280 15 0.570 24 1 10 0]
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